&INGA

Katodicka ochrana

Galvanizacia zinkom je zavedeny a osvedCeny spdsob ochrany ocele proti korQzii. Zinkové
natery sa aplikuju na ocel z dévodu vytvorenia katodickej ochrany. Katodicka ochrana vznika
tak, Ze zinkova vrstva je pouzitd ako obetovana andda, na zakladnom kove (katdda). Zinok
teda koroduje namiesto ocele. Dokonca ani pri miernom poskodeni zinkovej vrstvy sa korGzia
pod fou neSiri. Tradi€né technologie, galvanizacie zinkom sa obtiazne vykonavaju v teréne,
ale ZINGA mdze byt aplikovand v teréne rovnako ako pri vyrobe.

Klasické natery vytvaraju bariérovi ochranu a zamedzuju tak pristupu vzdusnej vihkosti a
kysliku ku chranenému kovu. Pri poruSeni bariéry dochadza ku vrstveniu naterov a
postupnému posunu vrstiev a objemovym zmenam kovovych produktov.

ZINGA spaja dva spdsoby ochrany:
Aktivna ochrana: katodicka ochrana chraneného kovu (obetovana andda)
Pasivna ochrana: vytvorenie ochrannej bariéry pomocou naterového filmu

Naterovd hmota Zinga spaja obidve uvedené moznosti ochrany a to galvanizaciu zinkom a
bariérovu ochranu klasickej naterovej hmoty. To ponuka vyborna aktivnu aj pasivnu ochranu
pomocou zinkovych oxidov a vytvorenim ochrannej bariéry.

Aktivna ochrana: PretoZze ZINGA obsahuje elektrolyticky zinok o Cistote 99,995%, ktory po
zaschnuti nateru vytvori povrch s obsahom minimalne 96% Ccistého zinku, poskytuje Spi¢kovu
katodickl ochranu ocele. NajréznejSie testy (3000 hodin v solnej komore), cyklicky test fy.
General Motors) vo vefmi agresivnom prostredi preukazali, Ze galvanizacie zinkom za studena
— ZINGA poskytuje lepSiu ochranu, ako Ziarové zinkovanie.

Pasivna ochrana: Oxidaciou naterovej hmoty ZINGA sa vytvara vrstva zinkovych soli, ktora
vytvara na povrchu nateru bariéru odolnd voc&i pésobeniu vonkajSich vplyvov. Nasledovne
vytvorenu pridavnu bariérovd ochranu poskytuje pojivo v Zinge, ktoré redukuje rozklad zinku.
Zinga poskytuje lepSiu ochranu, ako iné dostupné metddy zinkovania (zinkom obohatené
farby, zinkové spreje atd.).



Vyhody naterovej hmoty ZINGA:

naterova hmota ZINGA sa mdze jednoducho a bezpeéne aplikovat. Jedna sa o
jednozlozkovy naterovy systém, ktory je mozno nanasat Stetcom, alebo striekanim.

ZINGU je mozné aplikovat priamo v teréne, pricom pred aplikaciou netreba vykonavat
demontaz konstrukcii.

ZINGU mozno uspeSne pouzit pri obnove starych, poSkodenych Ziarovo zinkovanych
povrchov, ¢im sa obnovi katodickad ochrana. Pieskovanie povrchu nie je bezpodmienecne
nutné. ZINGA sa da aplikovat aj na mierne skorodovany povrch, pricom je potrebné
odstranit uvolnené €asti korozie.

Existujuce natery systémom ZINGA mozno jednoducho renovovat nanesenim dalSej
vrstvy, priCom novy povrch bude rovnako kvalitny ako povodny. (nedochadza k separacii
vrstiev).

ZINGA sa da pouzit ako vyborny zaklad v pripade, Ze su poZzadované dalSie vrstvy farieb.
Aplikéciou takto uvedeného duplex nateru sa zvysuje Zivotnost 2,5 krat.

nater systémom ZINGA vytvara pri oxidacii tvrdu bariéru s vybornou odolnostou vodi tzv.
.bielej hrdzi“, ktora sa vyskytuje pri klasickej galvanizacii zinkom.

NaterovA hmota ZINGA vytvara bariéru s vysokou odolnostou voc¢i mechanickému
opotrebeniu.

Mnohé testy preukazali vybornd mechanicki a chemickd prilnavost naterovej hmoty
ZINGA k oceli. Dokonca aj pri poSkodeni uderom a abraziou sa naterovd hmota ZINGA
neolupuje.

Moznosti renovacie naterovej hmoty ZINGA:

Pri aplikacii naterovej hmoty ZINGA dochadza k dokonalému prepojeniu kazdej novej vrstvy
s vrstvou predchadzajucou, s moznostou previest zosilnenie ochrany, alebo opravy
poSkodenych Casti kedykolvek a pri velmi nizkych nakladoch. Pri renovacii hmoty ZINGA ju
netreba zoskrabovat, ale iba jednoducho naniest dal$iu vrstvu. Katién Zn?* vytvara Zn(OH),,
ktory je nerozpustny a vytvara tak bariérova ochranu pre ocel Fe.
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Moznosti aplikacie

- existujuce rozsiahle ocelové konstrukcie (stipy elektrického vedenia, piléty, nosniky, rary,
budovy, vystuze z betdnu, stavby z vinitého plechu, sila, lode, stroje atd.), ktoré nebolo
mozné predtym galvanizovat.

- Mozno galvanizovat konStrukcie, ktoré by sa poskodili pri galvanizacii za tepla.

- Moznost renovacii konstrukcii galvanizovanych za tepla s vyuzitim dlhodobej ochrany.
Zvary mechanické opotrebenia a vady galvanizacie mozno opravit priamo na mieste.

- ZINGA sa mb6ze aplikovat aj pri vysokej relativnej vihkosti vzduchu a mraze.

- Povrch vytvoreny systémom ZINGA je mozné lestit, alebo kartaCovat pre zvySenie lesku.

TECHNICKE INFORMACIE:

Pouzitie:

ZINGA sa pouziva ako primarny, alebo finalny systém ochrany ocelovych konstrukcii. Dalej sa
pouzZiva na opravy erodovanych, alebo poSkodenych galvanizovanych resp. Ziarovo
pozinkovanych ocelovych komponentov.

Zlozenie:

ZINGA je jednozloZkovy kompozit obsahujuci elektrolyticky zinkovy prach s Cistotou 99,995%.
Dalsie zlozky produktu tvoria synteticka Zivica, pigmenty a aromatické rozpustadla.

ZINGA je svojim zloZzenim neporovnatelna s vacsinou inych naterovych hmét pouzivanych
v antikor6znej ochrane. Cistota obsiahnutého zinku je taka vysokd, Ze zaruduje nepritomnost
olova ¢i kadmia. Vyrobok neobsahuje toluén, xylén ani methyl-ethyl-ketony (MEK). Po aplikacii
ZINGA vytvrdne s obsahom min. 96% zinku v suSine.

Priprava povrchu:

- novy hladky povrch: pieskovanie Sa 2,5 je potrebné na zdrsnenie povrchu a dosiahnutie
stupna drsnosti Ra 12,5

- staré, galvanizované a hrdzavé povrchy: odstrdnenie uvolnenych Castic a odmastenie
(para, odmastovac).

- Lakovany povrch: odstranit nater pieskovanim, striekanim vysokotlakou vodou, alebo
procesom chemického Cistenia.

Povrch musi byt zbaveny uvolnenych castic, oleja, naterov a mazadiel. ZINGU mozno

aplikovat aj na vihky povrch a vo vihkom prostredi.

Riedenie:

Pri aplikacii Stetcom, valekom nie je nutné, pri aplikacii striekanim sa pouZiva riedidlo
ZINGASOLYV v mnozstve max. 7%.

Schnutie:

Nater je nelepivy v priebehu 10 minat zavislosti na atmosférickych podmienkach a procese
schnutia. Mechanicky je nater odolny po 48 hodinach, pri¢om p6ésobenim vzduchu, vihkosti a
UV Ziarenia sa dalej vytvrdzuje. NajvhodnejSie je nater ZINGA aplikovat v dvoch vrstvach,
pri€com druhy nater mozno previest uz po uplynuti jednej hodiny.

Skladovanie a zivotnos t*

V pévodnych uzavretych obaloch pri beznych teplotach je pri dodrzani skladovacich
podmienok Zivotnost pripravku neobmedzena. ZINGU je mozné skladovat az do -25TC,
pretoze ani vysoké teploty nemaja vplyv na jej vlastnosti.

Manipulacia a bezpe ¢énostné opatrenia:

Vzhladom na to, Ze naterovy systém ZINGA je tvoreny prevaZzne z anorganickych zlozZiek, nie
je preto povazovany za nebezpeCny. Pri praci snim sa odporuCa dodrziavat obvyklé
bezpecnostné opatrenia.



Fyzikalne a chemické vlastnosti:

Fyzikalne skupenstvo (20C):
Relativna hustota:

Percentuéalny podiel pevnych Castic:

Teplotna odolnost:
Viskozita:

Farba:

Doba schnutia:
Vydatnost:

Bod vzplanutia:
Dalsia aplikacia:

Pach:
Rozpustnost:

Dalsie moznosti ochrany:

pastovitd hmota

2,67 kg/dm? pri 15C

80% hmotmostne

37,8% objemovo

-40C +150C

3000 — 3600 cps podfa Brookfiel/ Spindle #5/100

RPM 20C

Seda (zinkova), mozno vylestit do kovového lesku

po cca. 10min. nelepivy povrch

cca 4m2 / kg pri hrubke nateru 40um

47 <C (hor favina Il. triedy)

so ZINGOU po 1 hod. sdalSimi kompatibilnymi
natermi najskoér za 24 hod.

aromaticky, po zaschnuti bez zapachu

nerozpustny vo vode, rozpustny v aromatickych
uhlovodikoch

- Aquazinga je dvojkomponentny zinkovy nater na baze vody, Specialne vyvinuty pre vysokée
teploty (600 ) a vysoké mechanické za tazenie.

- Za UcCelom zosilnenie ochrany poskytovanej naterovou hmotou ZINGA je mozné na fiu
aplikovat iné naterové hmoty: epoxidové, syntetické, polyuretanové, vinylové natery a
Specialne vyvinuté sfudové Zelezné epoxidy. Tieto natery sa m6zu priamo aplikovat na

natery ZINGA.

Zivotnos t duplexného systému (aktivny + pasivny) =2,5x (ZI NGA + Farba)

Technicke listy: ZINGA

Priklady aplikacii:

Agua Zinga

Postup prac:

Ocistenie povrchu na St.2 (vysokotlakou vodou a
manualnym cistenim)

Konstrukcie: Zinga 2 x 60um valekovanim, nater stetkou
Lana:1 x 100um



Postup prac:

Opieskovanie na SA 2,5

Zinga 2 x 60pum vysokotlaké striekanie
airless

Postup prac:
Opieskovanie na SA 2,5
Zinga 2 x 60pum nizkotlkaké striekanie

Postup prac:
Opieskovanie na SA 2,5
Zinga 2 x 50um valcek,Stetec




Postup prac:
Opieskovanie na SA 2,5
Zinga 2 x 60pm

Postup prac:
Ocistenie vysokotlakou vodou
Zinga 2 x 50pm

Postup prac:

Opieskovanie na SA 2,5
Zinga 2 x 80um nizkotlaké
striekanie




Postup prac:

Ocistenie zmesou vysokotlakej vody a
piesku

Zinga 2 x 60um (valCekovanie)

Postup prac:
Opieskovanie na SA2,5
Zinga 2 x 50um (valcek, Stetec)

Postup prac:
Manualne olistenie na St 2 + dostupné miesta vysokotlakou vodou

Zinga 2 x 60um (valcek, Stetec)




Postup prac:
Manualne oclistenie na St 2
Zinga 2 x 60um (valcek, Stetec)

Renovacia zZiarovo pozinkovanych sil
Snimky zhotovené 20 rokov po aplikacii

Postup prac:
Ocistenie na St.2
Zinga 2 x 60um (valcek, Stetec)




