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Pozn§te to, 
s radosŠou zak¼pite svoju prv¼ zalievaciu ģivicu zb¼chate formu, zamieġate 

a s eġte vªļġ²m nadġen²m do nej vylejete t¼ p¹vabn¼ ļ²ru tekutinu. Kde tu podŎa 

priloģen®ho n§vodu of¼knete teplovzduġnou piġtoŎou, cel® to nech§te p§r dn² 

odpoļ²vaŠ a s neust§le rast¼cim vzruġen²m oļak§vate ten najlepġ² odliatok na svete. 

KeŅ nastane ĂdeŔ Dñ a vy s v²Šazosl§vnym pocitom vyber§te odliatok z panenskej 

formy vaġe nadġenie razom schladne. Bubliny v celom priereze vªļġie ļi menġie tak 

toto ste predsa neļakali. Predsa ste spravili vġetko dobre, tak ako ste to ļ²tali 

v n§vode.... Ale ako vrav² klasik: Ătak jednoduch® to zasa nie jeñ. Ak chcete vedieŠ ako 

vyrobiŠ ļ²ry odliatok bez bubl²n ļ²tajte Ņalej. 

 

Pr§ca so zalievac²mi ģivicami m§ svoje ġpecifik§. V nasleduj¼com ļl§nku si 

rozoberieme vġetky zn§me faktory vplĨvaj¼ce na spr§vne vytuhnutie zalievac²ch ļi 

odlievac²ch epoxidovĨch ģiv²c a s¼ to:  

TEPLOTA, PENETRĆCIA, MIEĠANIE, ODVZDUĠNENIE, ODLIEVANIE, TUHNUTIE. 

Samozrejme sa pozrieme aj na z¼bok niektorĨm ruġivĨm faktorom sprev§dzaj¼cim ich 

schopnosŠ vyzrievaŠ. PoŅme na to postupne. 

 

 

 

TEPLOTA   

Teplota formy, ģivice, mieġac²ch n§dob, pigmentov, n§strojov, miestnosti 

kde pracujete by mala byŠ rovnak§. Ak m§ nejakĨ komponent vĨrazne 

rozdielnu teplotu je to prvĨ faktor pre vznik bubl²n v zamieġanej ģivici. 

Pretoģe v pr²pade niģġej teploty niektorej z ļast² syst®mu ochladzovan§ 

zmes hustne, tuhne pomalġie a v mieste styku vznik§ nebezpeļenstvo 

tvorby bubliniek. Teplota ako pri odlievan², tak aj pri tuhnut² by taktieģ 

nemala vĨrazne kol²saŠ minim§lne do doby ģelatin§cie ģivice. K vybaveniu 

profesion§lnych vĨrobcov epoxidovĨch stol²kov patria klimatizovan® 

pracovn® priestory. U niektorĨch n§jdete aj vodou ļi vzduchom chladen® 

odlievacie stoly, ktor® vyuģ²vaj¼ pri odlievan² vªļġieho mnoģstva materi§lu 

naraz. 

 

Optim§lna teplota spracov§vania vªļġiny art ģiv²c je 20 - 25ÁC. 
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PETRIFIKĆCIA, PENETRĆCIA 

PokiaŎ zalievame drevo alebo por®zne materi§ly (pieskovec, bet·n) je ich pred 

samotnĨm zalievan²m nutn® napustiŠ (napenetrovaŠ) vhodnĨm typom epoxidovej 

ģivice. Tieto materi§ly obsahuj¼ vzduch, ktorĨ by sa z nich mohol po zaliat² 

nekontrolovateŎne uvoŎŔovaŠ vo forme vzduchovĨch bubl²n, ļ²m by n§m znehodnotil 

odliatok. Petrifik§cia, penetr§cia v nich vzduch uzatvor². 

 

 

 

 

  

¦ȊŀǘǾƻǊŜƴƛŜ ǇƻǾǊŎƘǳ ŘǊŜǾŀ ŜǇƻȄƛŘƻǾƻǳ ȌƛǾƛŎƻǳ 
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MIEĠANIE 

Obe zloģky ģivice treba mieġaŠ mieġadlom, ktor® nevh§Ŕa vzduch do zmesi 

mieġanĨch ģiv²c. V malĨch objemoch moģno pouģiŠ namiesto mieġacieho drievka 

oceŎov® noģnice, ktor® drģ²me za strihaciu ļasŠ v ruke a v ģivici sa pohybujeme 

rotaļnĨm pohybom. Tvar ļasti ktor¼ beģne pri strihan² drģ²me v ruke zabezpeļ² 

minim§lne vmieġanie bubl²n do syst®mu. Na mieġanie vªļġ²ch objemov treba pouģiŠ 

ġpeci§lne mieġacie metly viŅ obr§zok. Tieto s¼ svoj²m tvarom usp¹soben® na 

mieġanie lepivĨch materi§lov a hlavne nevh§Ŕaj¼ do mieġanej hmoty vzduch. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ODVZDUĠNENIE 

Zalievacie ģivice maj¼ dlh¼ otvoren¼ dobu spracovania, ġtandardne 6 ï 8 hod²n. 

Ak nejakĨ predajca pon¼ka odlievaciu ģivicu s tĨm, ģe vytvrdne do 30 min¼t 

jednoducho zav§dza. Najvªļġou vĨhodou dlhej otvorenej doby spracovania je 

moģnosŠ odvzduġnenia syst®mu. A to preto, ģe akokoŎvek citlivo budeme mieġaŠ vģdy 

do syst®mu nejakĨ vzduch vprav²me. Nami pon¼kan® ģivice Art Resin UV a Art Resin 

Hard odpor¼ļame odvzduġŔovaŠ 1 hodinu. Po tejto dobe by mali bublinky zo 

zalievacieho syst®mu zmizn¼Š. Ale zase to ale. Ak pracujeme pri hraniļnom teplotnom 

rozmedz² pouģitia odlievacieho syst®mu okolo 15ÁC, alebo zar§bame naraz vªļġ² 

objem materi§lu doba odvzduġŔovania ¼merne narast§. Tu si m¹ģeme pom¹cŠ 

rozdelen²m zmesi do viacero n§dob, aby sme zn²ģili vĨġku (hr¼bku) materi§lu ï syst®m 

sa odvzduġn² podstatne rĨchlejġie. 

Na nasleduj¼cich fotografi§ch je zobrazen® spracovanie ģivice pri teplote 12ÁC. 

V beģnej praxi v§m to neodpor¼ļame z d¹vodu pomal®ho odvzduġŔovania a celkovo 

pomal®ho tuhnutia syst®mu. Chceli sme vġak vysk¼ġaŠ ģivice Art Resin pri ich limitnĨch 

hodnot§ch pouģ²vania. 

 

 

aƛŜǑŀŎƛŀ ƳŜǘƭŀ ǾƘƻŘƴł ƴŀ ƳƛŜǑŀƴƛŜ ȊŀƭƛŜǾŀŎƝŎƘ ȌƛǾƝŎ bŀ ǊǳőƴŞ ƳƛŜǑŀƴƛŜ ōŜȊ ǾƘłƶŀƴƛŀ ōǳōƭƝƴ ǎǵ ǎǾƻƧƝƳ 
tvarom vƘƻŘƴŞ ƪƭŀǎƛŎƪŞ ƴƻȌƴƛŎŜ 
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½ŀƭƛŜǾŀŎƛŀ ȌƛǾƛŎŀ Art Resin UV, ȊƭƻȌƪŀ ! Ҍ ȊƭƻȌƪŀ . ǇǊŜŘ ȊƳƛŜǑŀƴƝƳ 

½ŀƭƛŜǾŀŎƝ ǎȅǎǘŞƳ Ǉƻ ȊƳƛŜǑŀƴƝ ǎ ǇƻǳȌƛǘƝƳ ƳƛŜǑŀŎƛŜƘƻ ŘǊƛŜǾƪŀΣ ǘŜǇƭƻǘŀ мнϲ/ 
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½ŀƭƛŜǾŀŎƝ ǎȅǎǘŞƳ Ǉƻ ȊƳƛŜǑŀƴƝ s odstupom 30 Ƴƛƴǵǘ, teplota 12ϲ/ 

½ŀƭƛŜǾŀŎƝ ǎȅǎǘŞƳ Ǉƻ ȊƳƛŜǑŀƴƝ ǎ ƻŘǎǘǳǇƻƳ сл ƳƛƴǵǘΣ ǘŜǇƭƻǘŀ мнϲ/ 
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Z fotografi² je zrejm®, ģe syst®m sa pri veŎmi n²zkych teplot§ch ¼plne 

neodvzduġn² ani za 60 min¼t. Ak by sme pracovali pri odpor¼ļanĨch teplot§ch               

20 - 25ÁC bublinky by zmizli ¼plne. 

Existuje eġte jeden uģitoļnĨ trik. Ak v§m hroz², ģe sa ģivica z ak®hokoŎvek 

d¹vodu nestihne odvzduġniŠ m¹ģete ju preliaŠ do formy cez jednorazov® lakovacie 

sitko. N§m sa osvedļila veŎkosŠ oka 190 mikr·nov. Pri pouģit² sitka sa vªļġina 

bubliniek rozruġ² a s¼ļasne sa v Ŕom zachytia neļistoty, ktor® sa mohli dostaŠ do 

zmesi poļas mieġania. (Samozrejme sa tento postup ned§ pouģiŠ, keŅ odlievame 

zmes plnen¼ perleŠovĨmi, alebo metalickĨmi pigmentami). 

 

bŀ ƻŘƭƛŜǾŀƴƛŜ ōŜȊ ōǳōƭƝƴ ŀ ŦƛƭǘǊovanie ǇƻǳȌƝǾŀƳŜ ƧŜŘƴƻǊŀȊƻǾŞ ƭŀƪƻǾŀŎƛŜ ǎƛǘƪƻ 
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ODLIEVANIE 

Ġtandardne po odvzduġnen² zmesi m¹ģeme odlievaŠ. Hr¼bky do 3 cm m¹ģeme 

vyliaŠ na jeden krok a n§sledne ihneŅ odstr§niŠ vystupuj¼ce bubliny of¼kan²m 

teplovzduġnou piġtoŎou (moģno pouģiŠ f®n). Pri vylievan² ģivice sa m¹ģe staŠ, ģe 

samotnĨm liat²m vprav²me do formy opªtovne vzduch. 

Hr¼bky do 10 cm mus²me odlievaŠ postupne po 3 cm a vystupuj¼ce bubliny ihneŅ 

odstraŔovaŠ teplovzduġnou piġtoŎou. N§sledne  po poriadnom vyf¼kan² lejeme Ņalġiu 

vrstvu ģivice, a opªtovne vyf¼kame a tak dokola aģ do poģadovanej hr¼bky. Tu sa 

znova uplatŔuje vĨhoda dlhej otvorenej doby spracovania. Ak by sme pri vyġġej hr¼bke 

odlievania tento postup vynechali, s najvªļġou pravdepodobnosŠou by sme sa po 

vytuhnut² doļkali drobnĨch bubliniek v celom priereze odliatku.  Toto veŎmi z§vis² aj od 

teploty pri spracovan². (Ļ²m chladnejġia ģivica, tĨm vrstvy na medzif¼kanie voliŠ 

menġie).  

 

Naġa pokusn§ vzorka je vyroben§ sendviļovĨm syst®mom t.j. odlievan§ na 

dvakr§t. Na prv¼ vrstvu hr¼bky 0,5 cm je pouģitĨ Art Resin UV s tuģidlom Rapid. Za 24 

hod²n sme vyliali druh¼ vrstvu ģivicou Art Resin Hard o hr¼bke 3,5 cm. 

 

 

  

CƻǊƳŀ Ǉƻ ƻŘƭƛŀǘƝ ŀ ǾȅŦǵƪŀƴƝ 
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TUHNUTIE 

V z§vislosti od typu ģivice, hr¼bky odliatku a okolitej teploty pri tuhnut² d¹jde 

k ģelatin§cii ģivice v rozmedz² 8 ï 20 hod. Ģivica zaļ²na byŠ Ăgumovitejġiañ, ļoraz 

menej tekutejġia, pri dotyku sa zaļ²na naŠahovaŠ. Ak by sme chceli z nej v tomto 

momente odstr§niŠ ost§vaj¼ce vzduchov® bubliny teplovzduġnou piġtoŎou, iġlo by to 

veŎmi Šaģko ak v¹bec. Po ukonļen² ģelatin§cie je odstr§nenie vzduchovĨch bubliniek 

nemoģn®. A naopak t¼to f§zu je moģn® vyuģiŠ pri vytv§ran² art efektov, keŅ sa do 

tvrdn¼cej ģivice vstrekuje injekļnou striekaļkou vzduch. BohuģiaŎ ļas n§stupu 

ģelatin§cie je Šaģko odhadn¼Š t¼to dobu mus²me vystriehnuŠ.  

Taktieģ sa poļas f§zy tuhnutia neodpor¼ļa mieġanie ģivice, pretoģe by sa uģ 

nemusela stihn¼Š ¼plne vyļ²riŠ a v priereze odliatku by po vytuhnut² ost§valo mierne 

Ăzvlnenieñ. Tento efekt Ăzvlneniañ sa vġak d§ vyuģiŠ  pri pigmentovan² viacerĨmi 

pigmentami s¼ļasne. Eliminujeme n²m vlastnosŠ pigmentovĨch roztokov Ărozlievania 

sañ v celom objeme. 

Po ģelatin§cii m¹ģeme odliatok bezpeļne temperovaŠ pri teplote do 50ÁC, kedy 

k jeho vytvrdnutiu d¹jde behom 24 hod. Kaģdop§dne pred fin§lnym br¼sen²m 

a leġten²m povrchu je vhodn® nechaŠ odliatok odst§Š 7 dn². 

 

 

  

hŘƭƛŀǘƻƪ Ǉƻ ǾȅǘǳƘƴǳǘƝ 
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